TECHNICKY LIST

GLUETEC

AKRYLOVE LEPIDLO
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MASTER 5

WELDYX

Prislusenstvi / Artiklové cislo

MASTER 75

NIMA ADHESIVE

MASTER 15

white

WELDYX

WELDYX PREMIUM
WELDYX MASTER 5, 10 & 15 white

WELDYX MASTER umoziuje vysoce pevné, strukturdlni a zaroven
flexibilni a trvanlivé lepené spoje.

WELDYX MASTER je primyslové lepidlo pro spojovani kovd, plastd a
kompozitl. Diky své vysoké kvalité je specidlné pfizpUsoben
pozadavkdm Siroké skaly pramyslovych aplikaci. Jeho flexibilita také
umoznuje konstrukéni lepeni materidld s rdznymi koeficienty tepelné
roztaznosti. Pouziti zakladnich natérd neni nutné pro lepeni hliniku a
nerezové oceli. Ve srovnani s béznymi MMA lepidly ma WELDYX
MASTER boduje tepelnou, chemickou a klimatickou stabilitou.

Se tfemi rdznymi dobami zpracovani a dvéma velikostmi kontejner(,
integrovanymi do optimalniho systému kartusi, vytlacovaci pistole a
mixéru, nabizime komplexni, individualni feseni

Skladovani & Trvanlivost

MASTER 5 MASTER 10 MASTER 15 Doba pouzitelnosti je pfi optimalni skladovaci teploté +2 °C az +15 °C

white white white v uzavieném puavodnim obalu maximalné 12 mésica. Vyssi skladovaci
50ml Kartuse ~ WXM5W.K50 WXM10W.K50 WXM15W.K50 teplota vede k vyrazné nizsi trvanlivosti. Skladovaci teplota nesmi
490 ml WXM5W.K490  WXMT0W.K490 WXM15W.K490 klesnout pod +2 °C: chrafite vyrobek pted pfimym slune¢nim zarenim
Kartuée nebo teplem a vlhkosti.

Vlastnosti slozek
Slozka A Slozka B

Barva: bézova bila

Viskosita” [mPas]:

100.000-140.000

80.000-120.000

Misici pomér A:B (Objemové): 10:1

Misici pomér A:B (Vahové): 9:1

Hustota® Og/ml0: 0,96-1,02 1,05-1,15
Bod vzplanuti® 0°CO: +12

IdedIni spara Dmm: 0,25-15

1) Pfi 25°C, Brookfield Viskosimeter
2) Podle DIN 53217, Teil 2Dichtekugel Modell 475/111
3) Podle DIN 51755

Vlastnosti (vytvrzené lepidlo)

WELDYX MASTER 5

WELDYX MASTER 10 white

WELDYX MASTER 15

white white
Barva: bila bila bila
Otevreny ¢as [min]: 3-6 6-12 14-20
Doba fixace [min]: 8-15 15-30 35-45
PIné vytvrzeni [h]: 24
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Hustota" Og/mlO: 0,97
Teplotni odolnost O°CL: -40 bis +100
Roztaznost® 0%0: ca. 100
1) Teoreticka hodnota stanovena vypoctem
2) Podle ASTM D638 / DIN ISO 6892
Pevnosti ve smyku”
Substraty Pevnost ve smyku ON/mm?0
GFK 7 - 9 (Lom substratu)
PVC 11 - 13 (Lom substratu)
ABS 7-9
Ocel ca. 17
Hlinik 14-18
Nerez 14-18
Acrylat ca. 19
1) Gepruft nach GLUETEC AA-310
Adheze na substratech
Kovy Kunststoffe Verbundwerkstoffe
Hlinik v Acrylaty v Vinyl v
Nerez v Styroly v CFK v
Ocel v ABS v Polyester v
Praskované kovy v PVC/CPVC v Epoxy v
Pozinkované kovy b Polyethylen b
Méd' L Polypropylen b
Polytetrafluorethylen ®
(PTFE)
Polyacetal ®

Navod k pouziti

Aplikace

Optimalni teplota zpracovani je mezi +18 °C a +25 °C. Vyssi nebo nizsi teplota ovliviiuje dobu zpracovani. Pred kazdou aplikaci musi byt

zajisténo, Ze pouzity mixér je spravné pfipojen ke kartusi a Ze kartuse je spravné umisténa ve vytlacovaci pistoli. Dale je tfeba dbat na to, aby

povrchy, které maji byt spojeny, nebyly kontaminovany oleji, prachem, barvami, oxidacnimi vrstvami a vSemi ostatnimi nedistotami. Pred

nanesenim na povrchy, které maji byt spojeny, je nezbytné vytlacit malé mnozstvi lepidla, aby bylo zaru¢eno Gplné promichani obou slozek,

jinak se snizi adhezni vlastnosti. Nasledné spojeni materiald musi probéhnout v dobé zpracovani. Po skonceni doby zpracovani by lepidlo

nemélo byt az do Uplného vytvrzeni mechanicky naméhano, jinak budou ovlivnény adhezni viastnosti. Mate-li jakékoli dalsi dotazy tykajici se

produktu nebo jeho aplikace, obratte se na nasi aplikacni technologii.

Priprava povrchu

Pro zaruceni optimalnich vlastnosti WELDYX MASTER white je ci$téni povrchil naprosto nezbytné. Cistici opatfeni musi byt individualné

pfizplsobena materidldm a povrchidim, které maji byt spojeny:
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Kovy:
1. Odstrante prach a necistoty z povrchu ¢istym hadfikem a Cistym acetonem nebo isopropanolem.
2. Mirné zdrsnéte povrch brousenim nebo piskovanim.
3. Opakovani kroku 1.
Plasty/kompozity:
1. Vycistéte povrch prachu a nedistot Cistym hadfikem a isopropanolem.
2. Mirné zdrsnéte povrch brousenim.
3. Opakovani kroku 1.

POZOR: Nepouzivejte benzin nebo alkohol nizké kvality pro predipravu.

Upozornéni:

Vénuijte prosim pozornost informacim a poznamkam v nasich pfisluénych bezpe¢nostnich listech. Udaje obsazené v tomto dokumentu slouzi
pouze pro informacni Ucely a jsou povazovany za spolehlivé podle naseho nejlepsiho védomi. Neprebirdme zadnou odpovédnost za vysledky.
Pro optimalni funkcnost lepiciho systému pouzivejte pouze kartuse a smésovaci systémy testované a schvalené spolec¢nosti GLUETEC. Produkt
je vhodny pouze pro profesionalni a zkusené uzivatele. UzZivatel je odpovédny za pfijeti preventivnich opatfeni k ochrané majetku a osob pred
nebezpedim, které mize nastat pfi manipulaci a pouzivani téchto vyrobkd. V souladu s tim se GLUETEC ziika zejména jakékoli zaruky, vyslovné
nebo predpokladané, véetné jakychkoli zaru¢nich zavazkl nebo zaruk vhodnosti pro urdity Ucel. Gluetec zejména odmita jakoukoli odpovédnost
za nasledné nebo nepfimé skody jakéhokoli druhu.
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